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Korjaustydt, tyyppi 1 A20-2
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Korjaustydt, tyyppi 1 A20l2

Tarkastustaulukko: runkeo [ rungonpdd

Mallit

Muutokset

runko

rungonpad

rungossa

rungonpddssa

Polttonesteputken aukko
rungonpddn eluosassa.
Al.n:oon 117 999 000

Varaosa-n:o
113701 037 C
1ai

131 701 037 A*

ei muutoksia

Aukko ldmmitetddn ja
oikaistaan. Rungonpddn
hitsauksen jédlkeen avkko
tiivistetadn huolellisesti
D17:lla

Polttonesteputken aukkoa
runkotunnelin yldosassa
siirrefty 90 mm.
Al.n:osta 118 000 001 —

Varaosa-n:o
131 701 037 A*

Runkotunneliin tehdddn

U-muotoinen aukko — kuva1 —

Rungonpddssd olevan aukon
materiaalia ei saa missdan
tapauksessa hica!

Rungonpdin efuosassa oleva
aukko suljetaan kumitulpalla
— varaosa-n:o 111 831 449

Polttonesteputken aukon
alueella vahvistepelti.
Al.n:osta 118 352 675

Varaosa-n:o
131 701 037 A*

Vahvistepelti poistetaan
polttonesteputken aukon luota.
Runkotunneliin tydstetddn
U-muotoinen aukko — ks.
kuva 1. Rungonpddssd olevan
aukon materiaalia ei saa
missadn tapauksessa hioa!

Rungonpddn etuosassa oleva
aukko suljetaan kumitulpalla
vargosa-n:o 111 831 449

Polttonesteputken ldpivienti-
aukko runkotunnelissa.
Al.n:osta 118 855 066

Varaosa-n:o
131 701 037 A*

Runkotunneliin tyostetdadn
U-muotoinen aukko

— kuva 1 —, Rungonpadn
aukon materiaalia ei saa hioa!

Rungonpddn etuosan avkko
suljetaan kumitulpalla —
varaosa-n:o 11 831 449

Ei U-muotoista vahvistetta
runkotunnelin yldosassa.
Al.n:oon 119 462 847

Varaosa-n:o
113701 037 C
(tai)

131 701 037 A*

Ks. seuraavaa selostusta

Polttonesteputken ldpivienti-
aukon sijainnista riippuen
(runkotunnelin etuosassa

tai 90 mm tacempana)

a - aukko lammitetdadn ja
oikaistaan. Rungonpddn
hitsauksen jalkeen aukko
tiivistetddn huolellisesti
D 17:1la

b - edessd oleva aukko
suljetaan kumitulpalla
111 831 449

U-muotoinen vahviste runko-

tunnelin yldosassa.
Al.n:osta 119 462 848

Varaosa-n:o
131 701 037 A*

Ks. seuraavaa selostusta

Aukko rungonpddn etuosassa
suljetaan kumitulpalla
111 831 449

* Rungonpdd on sovitettu uuteen etuakselistoon al.n:osta 116 000 001 (molempien etuakseliputkien vdli suurennettu

130 mm:std 150 mm:ksi, sidepulitiakselisto muutettu pallonivelakselistoksi).

Tarkastustavlukko: runko | rungonpdd

539.717.71 A Taydennyspainokset 1—17 Printed in Germany 12.71

41



Korjaustyot, tyyppi 1 Azo.z

Rungonpdin vaihto — al.n:oon 119 462 847

(Nadissd toissd kdytetddn typpi 1:1d varten valmistettua Sonnerin runkotulkkia)

Rungonpddn irrotus

1 - Jos rungon tarkastuksessa ei asenneta uutta
etuakseliputkistoa, on etuakselisto ensin irro-
tettava, Samalla irrotetaan padsylinteri etu-
pyoriin johtavine jarruputkineen.

Ohje:

Mekaanisilla jarruilla varustetuissa autoissa on
takimmaisten jarruvaijereiden ohjaimet irro-
tettava etulevystd.

2 - Tiivistemassa poistetaan hitsisaumoista.

3 - Rungonpadn alaosa leikataan poikkipalkin
edestd ulkoreunasta sisdllepdin runkotunneliin
saakka leikkauspolitimella.

4 - Leikkausviivaa jatketaan runkotunnelia pitkin
mitan a = 80 mm verran.

5 - Runkotunneli leikataan mitan b = 70 mm
etdisyydelta poikkipalkista.

Huomio!

Politonesteputki painettava syvemmalle runko-
tunneliin, jotta se ei vahingoitu.

6 - Runkotunneli leikataan alhaalta ja rungonpdd
painetaan hitaasti alas,

7 - Rungonpdad irrotetaan ylhdalta tdaydellisesti.

8 - Runkotunnelin alaosasta leikataan sisdltd oike-
alta ja vasemmalta mitan ¢ = 70 mm verran,
ja ndin syntynyt peltilappd leikataan irti.

9 - ldljelle jadneet peltiliuskat poistetaan runko-

tunnelin hitsireunasta.

Rungonpddn vaihto — al.n:oon 119 462 847
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A2012 Korjaustyot, tyyppi 1

2 10 - Leikkauspinnat puhdistetaan ja farvittaessa
oikaistaan., Myshemmdt hitsauspaikat hiotaan
huolellisesti, jotta metallipinnat ovat puhtaat
hitsausta varten.

11 - Poikittaiskannattimen alla olevaa runkotunne-
lin alaosaa painetaan hieman ylés wvuden
rungonpddn paikalleen asettamisen helpotta-
miseksi.

Rungonpddn hitsauksen esivalmistelu

1 - Rungonpddn takana oleva polttonesteputken aukko Iammitetddn ja oikaistaan.
2 - Rungonpddn hitsattavat osat puhdistetaan maalista.
3 - Rungonpddstd leikataan peltisaksilla kuvan osoittamat kappaleet. Taten taataan runkotulkin moitteeton

paikalleen asettaminen.

(tarpeellista vain jos kaytetddn Sonnerin tulkkia)

10 mm
100 mm

-
([

5-2

Rungonpdén vaihto — al.n:oon 119 462 847



Korjaustyst, tyyppi 1 A20.2

Ohije:

Autoissa, jotka on varustettu kdynnistysavtomatii-
kan ldpanaukaisimella, on ennen rungonpddn
paikalleen asettamista porattava oikealle sivulle
reikd etdisyydelle a = 28 mm takaajab = 117,5 mm
alhaalta. Mekaanisilla jarruilla varustettuihin au-
toihin porataan oikealle ja vasemmalle rungonpdadn
yldosaan kaksi reikdd (nuoli) etupydrdnjarrujen
vaijerinohjaimia varten ja ohjainputket hitsataan
paikoilleen. Reikien paikat on mitaftava vanhasta
rungonpddstd.

Rungonpddn hitsaus

1 - Rungonpdd asetetaan runkotunnelin pddlle.

Huomio!

Rungonpddtd paikalleen asetettaessa on huolehdittava, ettd polttonesteputki tyontyy esiin sille tarkoife-
tusta rungonpddn aukosta.

2 - Etuakseliputkisto kiinnitetddn rungonpddhan.

3 - Tarkastustulkki tyonnetdan auton alle ja
kiinnitetddn auton runkoon samoin kuin
tarkastuksessakin.

4 - Rungonpdd ja siihen kiinnitetty eftuakseli-
putkisto oikaistaan tulkkia vasten siihen kuu-
luvien kaarteen ja kiinnityskappaleiden avulla. 3

Rungonpddn vaihto — al.n:oon 119 462 847 5.3
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Azo.z Korjaustyst, tyyppi 1

5 - Rungonpdd sidehitsataan kolmesta kohdasta
runkoon.

il

Huomio!

Kaikki hitsaustyot on suvoritettava sdhkaolld.
Ainoastaan vedettyjd elektrodeja (2,5 mm @)
voidaan kdyttdd. Kohdassa 9 voidaan kdyttad
myos 3,5 mm @ elektrodeja.

Rungonpdd kohdistetaan runkotunneliin, side-
hitsataan alapdistdédn ja hitsataan fdmdn
jalkeen. Hitsaus on aloitettava ylhdadlta runko-
tunnelin pddlta.

7 - Runkotunnelin molemmilla sivuilla olevat reiat
hitsataan.

Rungonpddn alaosa kohdistetaan koko pituu-
deltaan runkoon ja sidehitsataan useista
kohdista. Sitd ennen on rungon ja korin vdlinen
tiiviste peitettdvd asbestilla.

5.4 Rungonpddn vaihto — al.n:oon 119 462 847



Korjausty6t, tyyppi 1 A20-2

9 - Rungonpddn alaosa hitsataan kauttaaltaan
poikkipalkkiin ja runkotunneliin.

§=

10 - Rungonpddn alaosa hitsataan poikkipalkkiin
alhaalta runkotunnelin alueelta.

11 - Jarruletkun pidin ja jarruputken sinkild hitsataan kiinni paikoilleen.

12 - Palaneet maalijdtteet, karsta ja kuona poistetaan rungonpddstd, ja rungonpdd maalataan.

Lopuksi tiivistetddn jarruputiken aukko, kaikki hitsisaumat ja etulevyn oikealla puolella olevat maalin-
poistoaukot huolellisesti VW-tiivistysmassalla D 17. My6s rungonpddn alaosan ja poikkipalkin vélinen
sauma tiivistetaan massalla.

Rungonpddn vaihto — al.n:oon 119 462 847
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Korjaustyst, tyyppi 1 A20l2

Rungonpddn vaihto — al.n:osta 119 462 848

(Ndissd toissa kdytetadn tyyppi 1:td varten valmistettua Sonnerin runkotulkkia)

Leikkaukset:

Rungonpddn irrotus

1 - Jos rungon tarkastuksessa ei asenneta wutta
etuakseliputkistoa, on etuakselisto ensin irro-
tettava. Samalla irrotetaan padsylinteri etu-
pyoriin johtavine jarruputkineen.

2 - Tiivisternassa poistetaan hitsisaumoista,

3 - Rungonpddn alaocsa leikataan poikkipalkin
hitsauslaipan edestd ulkoreunasta sisdllepdin
runkotunneliin saakka leikkauspolttimella.

4 - Leikkausviivaa jatketaan runkotunnelia pitkin
mitan a = 110 mm verran. Mitta @ = 110 mm

Rungonpddn vaihto — al.n:osta 119 462 848 6-1
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A20l2 Korjaustydt, tyyppi 1

Mitta b = 110 mm

Mitta b = 70 mm

2 5 - Runkotunneli leikataan mitan b = 110 mm

etdisyydeltd poikkipakista.

Hitsauslaippoja leikataan mahdollisimman pal-
jon irti rungonpdadn ala-ja yldosasta, ja rungon-
pdd painetaan hitaasti alas.

Rungonpdd irrotetaan ylhddltd taydellisesti.

Huomio!

Viimeisessd leikkausvaiheessa rungonpddstd
pidetddn kiinni, ettei se putoa yhtdkkid.

Leikkausviiva merkitaan pistepuikoilla mitan
b = 70 mm etdisyydeltd poikkipalkista.

Leikkausviiva leikataan hitsauspolttimella.

Huomio!

Runkotunnelissa oleva U-muotoinen vahviste
ei saa vioittua.

Polttonesteputki on ennen leikkaamista tyonnet-
tavd syvemmdlle runkotunneliin, eftei se
vioittuisi.

6-2

Rungonpddn vaihto — al.n:osta 119 462 848



Korjaustyot, tyyppi 1 A20-2

10 - Runkotunnelin yldosaan jdadanyt kappale pa-

loitellaan ensin hitsauspolttimella, jonka jdl-
keen se poistetaan taltalla tai pihdeilla.

14 - Jaannoskappaleet poistetaan rungonpadn yla-
osan hitsauslaipoista.

a - Pistehitsauskohdat hiotaan.

b - Jddnnoskappaleet lammitetddn hitsauspoli-
timella ja irrotetaan pihdeilla.

11 - Polttonesteputki asetetaan takaisin runko-

tunnelin yldosassa olevaan aukkoon.

12 - Kaasuhitsausviivoja, jatketaan runkotunnelin

yldgosan poikkipalkin edessd.

Huomio!

Runkotunnelin yldosan hitsauslaippoja ei saa
vahingoittaa!

13 - Runkotunnelin kaasuhitsausviivat hitsauslaip-

poja pitkin.

Huomio!

Runkotunnelin U-muotoista vahvistetta ei saa
vahingoittaa!

15 - Jotta varaosarungonpdd voitaisiin asettaa polt-
tonesteputken sisddnpdin vedetyn aukon kans-
sa vaikeuksitta paikalleen, on runkotunneliin
tehtdva U-muotoinen leikkaus.

Huomio!

Missddn tapauksessa varaosarunkotunnelin
sisddnpdin vedettyd materiaalia ei saa hioa!

539.717.71 A Taydennyspainokset 1—17
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A20-2 Korjaustyot, tyyppi 1

: 16 - Runkotunnelin yldosa seka U-muotoinen vah-
viste sdahkohitsataan kuvan osoittamista koh-
dista.

17 - Kaasuhitsauskohdat puhdistetaan, hitsauslai-
pat suoristetaan ja liitospinnat hiotaan kirk-
kaiksi.

Varaosarungonpdin hitsauksen esivalmistelu

1 - Kolme porausta — 10 mm g — merkitddn
pistepuikolla.

2 - Reidt porataan.

Runkotunnelin vasemmalla puolella oleva
poraus on oikealla puolella olevan porauksen
peilikuva.

..nII|""||""|||Iu.,

A = Rungonpddn keskiosa

6-4 Rungonpdéén vaihto — al.n:osta 119 462 848



Korjaustyot, tyyppi 1 A20-2

3 - Runkotunnelin sisdssd oleva jdyste poistetaan.

4 - Rungonpdadstd leikataan peltisaksilla kuvan osoittamat kappaleet. Téten taataan runkotulkin moitteeton
paikalleen asettaminen.

5 - Rungonpddn hitsattavat osat puhdistetaan maalista.

Rungonpddn hitsaus
1 - Rungonpda asetetaan runkotunnelin pddlle.

Huomio!

Rungonpdatd paikalleen asefettaessa on huolehdittava, ettd polttonesteputki tyontyy esiin sille tarkoite-
tusta rungonpdédn aukosta.

2 - Etuakseliputkisto kiinnitetddan
rungonpddhdn,

3 - Tarkastustulkkityonnetddn au-
fon alle ja kiinnitetdan auton
runkoon samoin kuin tarkas-
tuksessakin.

4 - Rungonpad ja siihen kiinnitetty
etuakseliputkisto oikaistaan
tulkkia vasten siihen kuuluvien
kaarteen ja kiinnityskappalei-
den avulla.

Rungonpddn vaihto — al.n:osta 119 462 848 6-5
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A20l2 Korjaustyst, tyyppi 1

Z 5 - Rungonpdda sidehitsataan kolmesta kohdasta
runkoon.

Huomio!

Kaikki hitsaustyot on suoritettava sdhkolla.
Ainoastaan vedettyjd elekirodeja (2,5 mm &)
saa kdyttad. Kohdassa 9 voidaan kdyttad myos
3,5 mm @ elektrodeja.

Rungonpdd kohdistetaan runkotunneliin, side-
hitsataan alakohdistaan ja hitsataan taman
jalkeen. Hitsaus on aloiteitava ylhadlta runko-
tunnelin pddlta.

7 - Runkotunnelin molemmilla sivuilla olevat reidt
hitsataan.

: 8 - Rungonpddn alaosa kohdistetaan koko pituu-
deltaan runkoon ja sidehitsataan useista koh-
dista. Sitd ennen on rungon ja korin vdlinen
tiiviste peitettdvd asbestilla.

9 - Rungonpddn alaosa hitsataan poikkipalkkiin
ja runkotunneliin.

6-6 Rungonpddn vaihto — al.n:osta 119 462 848



Korjaustyst, tyyppi 1 A20-2

10 - Rungonpddn yldosan ja U-muotoisen vahvisteen
valiin fehdadn kolme reikahitsid.

Huomio!

Nditd hitseja tarvitaan estdmddn runko-
tunnelin yldosan ja vahvisteen vdlinen hankaus.

11 - Jarruletkun pidin hitsataan paikalleen.

12 - Rungonpadn alaosa hitsataan poikkipalkkiin
alhaalta runkotunnelin alueelta.

13 - Palaneet vdrijdtteet ja kuona poistetaan rungonpddstd, ja rungonpdd maalataan.

Lopuksi tiivistetddn kaikki hitsisaumat ja etulevyn oikealla puolella olevat maalinpoistoaukot huolelli-
sesti VW-tiivistysmassalla D 17. Myds rungonpddn alaosan ja poikkipalkin vdlinen sauma tiivistetddn
massalla.

14 - Polttonesteputken aukko rungonpddn etuosassa suljetaan kumitulpalla — varaosa-n:o 111 831 449 —.

Rungonpiitin vaihto — al.n:osta 119 462 848 6-7

539.717.71 A Taydennyspainokset 1—17 Printed in Germany 12.71



	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4
	Slide 5
	Slide 6
	Slide 7
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15

